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(54) Emulsion stable, son precede de preparation a cet effet et agent emulsionnant 

(57) Cette emulsion comprend e 4,5 a 99,5% d'eau, 
de 0 a 95% d'huile, de 0 a 50% de substance active et 
un agent emulsionnant qui comprend de 30 a 65% d'un 
alcool gras et des polyglycosides de formule (0 : 



R 1 0(P)ni 



(0 



dans laquelle R 1 est un radical aliphatique, sature ou 
insature ayant de 1 a 4 insaturattons ethyl eniques, 
lineaire ou ramrfie. ayant de 12 a 22 atomesde carbone, 
P est le reste d'un pentose choisi par mi i'arabinose et le 
xylose, n1 est compris entre 1 et 5 ; et des polyhexosi- 
desde formule (II) : 



R 2 0(H), 



n2 



(H) 



dans laquelle R 2 est un radical aliphatique, sature ou 
insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, 
lineaire ou ramif ie, ayant de 1 2 a 22 atomes de carbone. 
H est le reste d'un hexose. n2 est compris entre 1 et 5. 
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Description 

[0001] La pr6sente invention concerne des Emulsions parfaitement stables dans te temps prtparees a partir d'un 
emulsionnant comprenant au moins un polyglycosides et au moins un alcool gras, un proc6de pour rendre stables les 

5 emulsions et un agent emulsionnant. 

[0002] Las emulsions sont largement produites et utilisees dans I'industrie soit comme materiaux a consommer, 
soit a appliquer sur des surfaces en tant que vecteurs d'agents non solubles dans I'eau. On retrouve des emulsions en 
cosmetique (laits. crimes, pommades), en cuisine (sauces, cremes), en galtnique (pommades, cremes). en peinture 
(peinture sans odeur), dans Industrie routiere (bitume en emulsion), en agrochimie (produits phytosanitaires), en 

io detergence, dans le laminage, la siderurgie et dans la fabrication de d6pfits divers (imprimerie, adhesifs ...). 

[0003] En cosmetique et en pharmacie, pour la conception de produits d'hygiene ou de soins, les emulsions cons- 
tituent un moyen efficace pour obtenir la combinaison harmonieuse d 'ingredients de nature et de proprietes different es 
en une presentation homogene et facile d'emploi. Les emulsionnants les plus utilises a ce jour sont les sulfates et les 
sulfonates d'alkyle, les alcools, les acides, les esters gras ethoxyles, les esters gras de sorbitan... 

is [0004] De nombreux composes phytosanitaires sont insolubles dans I'eau et, etarrt prealablement solubilises dans 
un solvant organique, ils pourront etre 6mulsionnes dans I'eau au moment de I'application ou de la formulation par un 
choix approprie d' emulsionnants. 

[0005] C'est dans les presentations liquides de produits phytosanitaires que Ton retrouve le plus d'agents emul- 
sionnants. Le concentre emulsionnable qui est la forme la plus courante et encore la plus usitee sur le marche actuel 

20 content classiquement 250 g/l de pesticides par exemple et 50 g/l d'emulsionnants. La mise en oeuvre correspond a 
la formation d'une emulsion fine dont la stabilite doit etre assuree pendant plusieurs heures ind6pendamment de la 
temperature ou de la durete de I'eau. Les suspensions concentrees sont de developpement plus recent et correspon- 
dent a la generation des formulations permettant d'appliquer de tres faibles doses a I'hectare. C'est le cas par exemple 
des emulsions concentrees qui contiennent respectivement de 400 a 600 g/I de pesticides et de 50 a 100 g/l d'emul- 

25 sionnants. Contrairement aux deux presentations precedentes, les microemulsions sont des systemes thermodynami- 
quement stables, done tres interessantes sur le plan du stoctege des produits. 

[0006] Les emulsionnants utilises pour le domaine phytosanitaire sont essentiellement, en anioniques, le dodecyl- 
benzenesulfbnate de calcium, les alkylarylsurfonates d'amines, les phosphates esters d'alcool gras ethoxyles ou d'alk- 
ylphenols ethoxyles. En non ioniques, les plus utilises sont les alkylphenols ethoxyles, les alcools et acides gras 
30 6thoxyles. 

[0007] La preparation des emulsions au moyen des compositions contenant des polyglycosides et au moins un 
alcool gras est desormais bien connue (WO 92/06778. WO 96/37285, WO 95/13863. WO 98/47610. WO 97/1 8033. DE 
196 07 977). 

[0008] Ces tensioactifs, emulsionnants, peuvent se presenter sous la forme de compositions a base d'alcools gras 
35 et de polyglycosides qui presenters I'avantage d'etre "auto-emulsionnable". On entend par "auto-emulsionnable" une 
composition qui permet d'obtenir une emulsion par simple melange sous agitation moderee avec une phase aqueuse. 
[0009] Cependant. il a et6 constate, notamment dans EP 0628305, que I'utilisation de telles compositions emul- 
sionnantes, ne permettait pas toujours d'obtenir des emulsions suffisamment stables dans le temps. 
[0010] La demanderesse a egalement constate que I'utilisation de compositions emulsionnantes de I'art anterieur 
40 ne permettait pas d'obtenir toujours des emulsions stables en presence d'huiies de silicones. Ces huiles sont cepen- 
dant interessantes. puisqu'elles permettent d'obtenir des emulsions au toucher agreable. presentant une bonne pene- 
tration et generalement resistantes a I'eau. 

[001 1] li est alors propose, daps la presente invention, I'utilisation d'agents emulsionnants a base de polyglycosi- 
des et d'alcools gras, permettant Pobtention d'emulsions stables (c*est-a-dire ne presentant pas de dephasage apres 
45 trois mois de vieillissement a 45° C) meme en utilisant moins de 5 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion 
de tels agents emulsionnants et meme en presence d'huiies silicones. 

[0012] La bonne stabilite des emulsions a pu etre obtenue grace a I'utilisation d'agent emulsionnants a base 
d'alcool gras et de polyglycosides contenant des polypentosides, choisis parmi les polyarabinosides et les polyxylosi- 
des. en une proportion bien determinee. 

so [001 3] En outre, la demanderesse a constate que les emulsions suivant Tinvention, preparees a partir d'agent 
emulsionnant a base d'alcool gras et de polyglycosides, preserrtaient un bon pouvoir suspensH, c'est a dire qu'elles per- 
mettent de maintenir en suspension des particules solides et ceci ind6pendamment de la viscosite de I'emulsion, 
[0014] Par ailleurs. les agents emulsionnants de I'invention, constitutes de polyglycosides et d'alcools gras sont 
d'origine naturelle. ils permettent la preparation d'emulsions stables totalement d'origine vegetale. Ils ne presentent pas 

55 les inconvenients des emulsionnants a base de composes polyoxyethylenes qui sont susceptibles de contenir des resi- 
dus de dioxanne. Ils ne sont pas irritants, ils ne sont pas toxiques et ils sont bicdegradables. 

[0015] En outre, les agents emulsionnants selon I'invention peuvent etre utilises comme compositions auto-emul- 
sionnables. 
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[001 6] La presente invention a done pour objet des Emulsions comprenant, en poids : 

- de 4,5 a 99,5% d'eau 

- deO a95%d'huile 

de 0 a 50% de substance active 

- un agent emulsionnant en complement a 100%, 

I'agent emulsionnant comprend de 30 a 65% en poids d'au moins un alcool gras de formule ROH, ou R est un radical 
aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 atomes 
de carbone, le reste etant, sauf des impuretes, constitue : 

a) - soit, d' un melange de polygiycosides comprenant des polypentosides de formule (I) : 

R 1 0(P) n1 (I) 

dans laquelle R 1 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaire ou 
ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, P est le reste d'un pentose choisi parmi I'arabinose et le xylose, n1 
est compris entre 1 et 5 ; et des polyhexosides de formule (II) : 

rftyH),* (II) 

dans laquelle R 2 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaire ou 
ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, H est le reste d'un hexose, n2 est compris entre 1 et 5 ; 

b) - soit d'un melange de polygiycosides de formule (III): 

^O^UG^^UGMO^ (III) 

dans laquelle R 3 est un radical aliphatique. sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaire ou 
ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, G 1( Gig, G3, G4, G 5 sont independamment les uns des autres, des 
restes d'un ose choisi parmi les hexoses et les pentoses, ces derniers etant choisis parmi I'arabinose et le xylose 
; a, b, c, d et e etant egaux a 0 ou a 1. la somme de a, b, c, d et e etant au moins egale a 1 

c) - sort d'un melange de a et b 

caracterisee par les deux caracteristiques 1 et 2 suivantes : 

1 Jlorsque I'agent emulsionnant comprend des polygiycosides comprenant des polypentosides de formule (I) et 
des polyhexosides de formule (II), les polypentosides de formule (I) represented 66 a 100% en poids de 
I'ensemble des polygiycosides, et les polyhexosides de formule (II) 0 a 34% en poids de rensemble des poly- 
giycosides, lorsque I'agent emulsionnant comprend des polygiycosides de formule (III), les pentoses represen- 
ted alors 66 a 100% en poids par rapport a rensemble des oses , G 2 , G3, G 4 et G 5 et les hexoses de 0 a 
34% en poids par rapport a I'ensemble des oses G 1 , G 2 , G 3 , G4 et G 5 et 

2-a) ou bien I'agent emulsionnant represente au moins 2,5 % du poids total de I'emulsion. La phase huile de 
l'6mulsion peut etre alors constitute par une huile choisie parmi : 

- les huiles d'origine vegetale, teiles que I'huile d'amandes douces, I'huile de coprah, I'huile de ricin, i'huile 
de jojoba, I'huile d'olive, I'huile de colza, I'huile d'arachide, I'huile de noisette, I'huile de palme. le beurre de 
karite, I'huile de noyau d'abricot, I'huile de calophyllum, I'huile de carthame, I'huile d'avocat, I'huile de noix, 
I'huile de pepins de cassis, I'huile de germes de bie, I'huile de tournesol, I'huile de germes de maTs, I'huile 
de soja, I'huile de coton, I'huile de luzerne, I'huile cTorge, I'huile de pepins de raisin, I'huile de pavot, I'huile 
de potimarron, I'huile de sezame, I'huile de seigle, I'huile d'onagre, I'huile de passif lore, des derives de ces 
huiles comme les huiles hydrogenees, 
les huiles d'origine animale (suit, huiles de poisson...), 

les huiles min6rales, telles que I'huile de paraffine, I'huile de vaseline et les huiles minerales notamment 

issues de coupes petrolieres. 

les huiles synthetiques, comme les poly-a-o!efines, 

les derives de la lanoline. 
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les alcanediols possedant de 2 a 10 atomes de carbone com me ie 1 ,2-propanediol, le 1 ,3-butanediol, 
les aicools de formule R 4 -OH ou R 4 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insatura- 
tions EthylEniques, lineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, tels que I'alcool myristique, 
Talcool cetylique, I'alcool stearylique, Talcool oleique, 
les polyethylene glycols ou polypropylene glycols, 

les esters gras de formule R 5 -0-CO- R 6 ou R 5 et R 6 sort independamment Tun de I'autre des radicaux ali- 
phatiques. satures ou insatures ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaires ou ramifies, ayant de 
1 a 22 atomes de carbone, tels que les myristates alkyle notamment le myristate de butyle, le myristate de 
propyle, les palmitates d'alkyle comme le palmrtate dlsopropyle, les stearates d'alkyle notamment ie stea- 
rate d'hexadecyie, les oieates d'alkyle, notamment I'oleate de dodecyle, les laurates d'alkyle, notamment 
le laurate d'hexyle, le dicaprylate de propylene glycol, le cocoate d'6thyl-2-hexyle, les esters de I'acide lac- 
tique, de I'acide behennique, de I'acide isostearique tel que I'isostearate d'isostearyie, 
et les huiles silicones regroupant les polydimethylsiloxanes cycliques, les polydimethylsiloxanes a-m 
hydroxylees, les polydimethylsiloxanes a-© trimethylsilylles, les polyorganosiloxanes comme les polyalkyl- 
methylsiloxanes, les polymethyfphEnylsiloxanes. les polydiphenylsiloxanes, les derives amines des silico- 
nes, les cires silicones, les silicones copolyEthers (comme I'huile SILBIONE 70646® commercialisee par 
la society RHONE-POULENC ou DC 190® commercialisee par DOW CORNING) ou les derives mixtes 
de silicones comme les copolymeres mixtes polyalkylmethylsiloxanes-silicones copolyEthers. 

2-b) ou bien I'agent Emulsionnant represente de 1 a 2,5 % du poids total de I'Emulsion et I'huile est choisie 
parmi : 

I'huile d'amandes douces, I'huile de coprah, I'huile de ricin, I'huile de jojoba, I'huile d'olive, I'huile de colza, 
I'huile d'arachide, I'huile de noisette, I'huile de palme, I'huile de noyau d'abricot, I'huile de calophyllum, 
I'huile de carthame, I'huile d'avocat, I'huile de pepins de cassis, I'huile de tournesol, I'huile de germes de 
maTs, I'huile de soja. I'huile de coton, I'huile de luzerne. I'huile d'orge, I'huile de pepins de raisin, I'huile de 
pavot, I'huile de potimarron, I'huile de sEzame. I'huile de seigle, I'huile d'onagre. I'huile de passiflore, des 
derives de ces huiles, les huiles hydrogenees, 
les huiles d'origine animal e (suit, huiles de poisson...), 
les huiles synthEtiques, les poly-a-olefines, 
les derives de la lanoline, 

- les alcanediols possedant de 2 a 1 0 atomes de carbone, 

les aicools de formule R 4 -OH ou R 4 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insatura- 
tions EthylEniques, lineaire ou ramrfie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, 
les polyethylene glycols, les polypropylene glycols. 

- les esters gras de formule R 5 -0-CO- R 6 ou R 5 et R 4 sont independamment I'un de I'autre des radicaux ali- 
phatiques, satures ou insatures ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaires ou ramifies, ayant de 
1 a 22 atomes de carbone, tels que les myristates alkyle notamment le myristate de butyle, le myristate de 
propyle, les palmitates d'alkyle comme le palmrtate dlsopropyle, les stearates d'alkyle notamment le stea- 
rate d'hexadecyie, les olEates d'alkyle, notamment I'oleate de dodecyle, les laurates d'alkyle, notamment 
ie laurate d'hexyle, le dicaprylate de propylene glycol, le cocoate d'6thyl-2-hexyle, les esters de I'acide lac- 
tique, de I'acide behennique, de I'acide isostearique tel que I'isostearate d'isostearyie, 

et les huiles silicones regroupant les polydim6thylsiIoxanes cycliques, les polydim6thylsiloxanes a-<o 
hydroxylees, les polydimethylsiloxanes a-©trim6thylsilylles, les polyorganosiloxanes comme les polyalkyl- 
methylsiloxanes, les polym6thylph6nylsiloxanes, les polydiphenylsiloxanes, les derives amines des silico- 
nes, les cires silicones, les silicones copolyethers (comme I'huile SILBIONE 70646® commercialisee par 
la societe RHONE-POULENC ou DC 190® commercialisee par DOW CORNING) ou las derives mixtes 
de silicones comme les copolymeres mixtes polyalkylmethylsiloxanes-silicones copolyethers. 

[0017] D'une maniere generale, lorsque I'agent emulsionnant represente au moins 2,5 % du poids total de I'emul- 
sion, on prefere, en raison de leur toucher agreable, les emulsions contenant de 10 a 30% d'huile par rapport au poids 
total de I'emulsion. 

[0018] Les 6mulsions de la presente invention peuvent, en outre, contenir un agent emulsionnant complemerrtaire 
de I'agent Emulsionnant comprenant au moins un alcool gras et un polyglycosides de I'invention, de telle sorte que la 
quantite totale d'agent emulsionnant sort inferieure a 25% par rapport au poids total de l'6mulsion. Cependant, en rai- 
son de la tres grande efficacite des agents emulsionnants a base d'alcool gras etde polyglycosides de I'invention, il est 
preferable d'utiliser comme agent Emulsionnant, uniquement celui de la presente invention. 

[001 9] D'une fapon generale, la quantite totale d'agent Emulsionnant sera inferieure a 25% du poids total de I'emul- 
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sion et de preference elle representera de 2,5 a 6% et plus pa rticuli element de 2,5 a 4% du poids total de l'6mulsion. 
[0020] Seton une caracteristique avantageuse, liee notamment a leur excel lente stability et leur fort pouvoir sus- 
pense on prefere les emulsions comprenant des agents emulsionnants a base de polyglycosides oomprenant de 80 a 
100% et plus particulieremerrt de 97 a 100% en poids de potypentosides par rapport aux polyglycosides et de 0 a 20% 
et plus particulieremerrt 0 a 3% en poids de polyhexosides. 

[0021 ] On entend par emulsion presentant un fort pouvoir suspenstf, une emulsion qui permet de maintenir en sus- 
pension et bien dispers6es, des particules solides presentant une taille moyenne de 50 nm a 500 pm apres stockage 
pendant 3 mois a 45°C et centrifugation a 2000 rpm pendant 3 minutes a 20°C. 

[0022] Chaque reste d'ose peut Stre sous forme isomenque a ou p, sous forme L OU D, et sous forme furanosique 
ou pyranosique. On prefere les hexoses de la s6rie D, notamment le D-glucose, le D-galactose et le D-mannose. Pour 
les pentoses, on pr6fere le L-arabinose et le D-xylose presents abondamment dans ies hemicelluloses de nombreux 
v6g6taux. 

[0023] En raison de Pabondance du glucose sur le marche des sucres, de preference, ies glucosides represented 
au moins 80% des polyhexosides. Pour les m§mes raisons, avantageusement, les polyxylosides representent 85% et 
de preference 98% en poids des polypentosides. 

[0024] On prefere tout particulierement les alcools gras de formule ROH ayant de 14 a 22 atomes de carbone et 
notamment les melanges d'hexadecanol et d'octad6canol et les melanges de tetradecanol et d'octadecanol. 
[0025] De plus, en raison de leur fabrication rapide, on pr6fere tout particulierement les compositions de I'invention 
qui component des polyglycosides dont les radicaux R 1 et R 2 ou ie radical R 3 sont identiques au radical R de I'alcool 
gras. 

[0026] En raison de leur efficacite et de leur facility de fabrication, On prefere tout particulierement les agents 6mul- 
sionnarrts comprenant de 40 a 60% en poids d'alcools gras par rapport au poids total de I'agerit 6muIsionnant et de pre- 
ference de 47 a 52% d'alcool gras, le reste etant sauf des impuretes les polyglycosides. 

[0027] Les agents emulsionnants a base de polyglycosides et d'alcools gras peuvent §tre prepares par simple 
melange de leurs constituants en des proportions telies que mentionn6es pr6c6demment. Les techniques d'homoge- 
n6isation utilis6es sont celles couramment utilis6es pour meianger des constituants solides ou liquides. Pour les cons- 
tituants solides, on prefere cependant, si cela est possible, les meianger a une temperature sup6rieure a leurs points 
de fusion sous forme liquide. 

[0028] Les agents emulsionnants peuvent §tre pr6par6es selon I'une des deux voies dassiquement utilisees pour 
la synthese des polyglycosides d'alkyle. 

[0029] La premiere voie consiste a mettre directement en contact le Sucre redudeur et I'alcool gras en presence 
d'un catalyseur acide pour obtenir les polyglycosides. 

[0030] La seconde voie consiste, dans un premier temps, a r6aliser la glycosidation avec un alcool court qui r6pond 
a la formule R 7 OH, R 7 etant un radical alkyle ayant de 1 a 5 atomes de carbone. Dans un second temps, on effectue 
une transglycosidation qui consiste a deplacer I'alcool court de formule R 7 OH par un alcool gras. 
[0031] Chacune de ces deux voies peut §tre, le cas echeant, compietee par des operations de neutralisation, de 
filtration, domination de i'alcool gras en exces et de decoloration. 

[0032] Avantageusement, notamment si on travaille a partir de sucres reducteurs cristallises, on pr6fere utiliser la 
premiere voie directe qui presente I'avantage d'etre plus rapide et facile a mettre en oeuvre. Cependant, lorsqu'on uti- 
lise des sucres reducteurs sous forme de sirops, il est preferable d'utiiiser la seconde voie qui permet d'obtenir un milieu 
r6actionnel plus homogene et par consequent des polyglycosides de meilleure qualite, ne corrtenant ou contenant tres 
peu de produits de degradation. 

[0033] On entend par sucres reducteurs, les hexoses, les pentoses et les oligosaccharides conespondants pre- 
sentant un hydroxyle anomere libre. 

[0034] Lors de la glycosidation directe des sucres par I'alcool gras ou un melange d'alcool gras, ou lors de la trans- 
glycosidation si le greffage est realise en deux etapes ; I'alcool gras est utilise de preference en exces (1 a 3 et de pre- 
ference 1 ,5 a 2,5 equivalents molaires par rapport aux sucres reducteurs), de telle sorte que le produit de la reaction 
contienne les quantites precedemment specif i6es d'alcool gras libre et de polyglycosides. 

[0035] On pourrait egalement eiiminer partiellement ou totalement I'alcool gras ou le melange d'alcool gras en fin 
de synthese, puis ajouter dans des proportions determinees un alcool gras ou un melange d'alcool gras different ou 
identique a ceux utilises pendant la synthese afin d'obtenir I'agent emulsionnant de I'invention. 
[0036] On prefere cependant la premiere solution qui consiste a utiliser I'alcool gras en exces de telle sorte que le 
produit de la reaction contienne les quantites specif i6es d'alcools gras et de polyglycosides. 

[0037] En pratique, il existe trois principales voies pour obtenir les agents emulsionnants selon I'invention a partir 
de sucres reducteurs et d'alcools gras. 

[0038] La premiere voie consiste a effectuer s6parement la glycosidation des sucres reducteurs (hexoses teJs que 
le glucose, le galactose, le mannose et les oligosaccharides correspondants, pentoses choisis par mi I'arabinose et le 
xylose et les oligosaccharides correspondants) par mise en contact avec un ou plusieurs alcools gras en presence d'un 
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catalyseur acide habituellemerrt utilise pour les reactions de glycosylation. On pr6fere mettre I'alcool gras en exces (1 
a 3 et de preference 1 ,5 a 2,5 equivalents molaires par rapport aux sucres reducteurs) de telle sorte que le prodult de 
la reaction contiennent les quantites specif iees d'alcool gras Itore el de polyglycosides. Apres neutralisation du cataly- 
seur acide, on obtient les polypentosides de formule (I) : 



R 1 0(P) n1 (I) 

et les polyhexosides de formule (II): 

R^flHJna (II) 



Ensuite, 66 a 100%, avantageusement 80 a 100% et de preference 97 a 100% en poids par rapport au poids total des 
polyglycosides, de polypentosides et 0 a 34%, avantageusement 0 a 20% et de preference 0 a 3% en poids par rapport 
au poids total des polyglycosides, de polyhexosides sont melanges en presence, si cela est necessaire, d'alcool gras 
de formule ROH af in d'obtenir les agents emulsionnants de I'invention. 

[0039] La seconde voie consiste a melanger 66 a 1 00%, avantageusement 80 a 1 00% et de preference 97 a 1 00% 
en poids par rapport au poids total de sucres reducteurs, de pentoses et/ou des oligosaccharides correspondants. avec 
0 a 34%, avantageusement 0 a 20% et de preference 0 a 3% en poids par rapport au poids total de sucres reducteurs, 
d'hexoses et/ou des oligosaccharides correspondants et d'effectuer la glycosidation du melange de sucres reducteurs 
ainsi obtenu. La glycosylation est realis6e en presence d'un catalyseur acide avec un exces (1 a 3 et de preference 1 ,5 
a 2,5 equivalents molaires par rapport aux sucres reducteurs) d'alcool gras de telle sorte que, de preference, le produit 
de la reaction contiennent les quantites sp6cifiees d'alcools gras libres. Le produits de la reaction est neutralise et si 
cela est necessaire de I'alcool gras de formule ROH est ajoute afin d'obtenir les specifications precitees. 
[0040] Enf in, la troisieme voie consiste a utiliser des sirops de melanges de sucres reducteurs derives de matieres 
premieres v6getales riches en amidon et en hemicellulose contenant de 66 a 100%, de preference 80 a 100% et plus 
particulierement 97 a 100% de pentoses et 0 a 34%, de preference 0 a 20% et plus particulierement 0 a 3% hexoses 
et d'effectuer la glycosidation de ces sirops de sucres reducteurs avec des alcoois gras afin d'obtenir les agents emul- 
sionnants de I'invention. 

[0041] Selon une caracteristique avantageuse de I'invention, liee notamment a la simplicite de la synthase indus- 
trielle, a la tres forte reactivite des pentoses par rapport a celle du glucose pendant la reaction de glycosylation (voir 
WO 97291 15) et a I'abondance naturelle du D-xylose, on pretere tout particulierement les emulsions comprenant un 
agent emulsionnant prepare par la mise en contact directe de D-xylose cristallis6 avec 1 a 3 et de preference 1 ,5 a 2,5 
equivalents molaires par rapport au xylose, d'alcool gras ou un melange d'alcools gras de formule ROH de telle sorte 
que le produit de la reaction contienne les quantites precedemment specifiees d'alcool gras et de polyglycosides en 
presence d'un catalyseur acide tel que I'acide sulfurique, un acide sulfonique tel que I'acide methanesulfonique, I'acide 
chlorhydrique, I'acide hypophosphoreux ou tout autre catalyseur acide permettant d'effectuer une glycosidation et leurs 
melanges, a une temperature comprise entre 50 et 100°C et de preference entre 80 et 90°C. Le catalyseur acide est 
ensuite neutralise. On effectue la neutralisation, par exemple, par un hydrog6nocarbonate ou un carbonate de metal 
alcalin ou alcalino-terreux, notamment I'hydrogenocarbonate de sodium, par un hydroxyde de metal alcalin ou alcalino- 
terreux, notamment la soude, ou une base organique telle que la triethanolamine. On peut par la suite, si cela est 
necessaire, filtrer les insolubles ou evaporer une partie ou ia totalite de I'alcool gras libre. L'agent emulsionnant obtenu 
n'est pas colore et est exempt de produits de degradation. II se presente en fin de synthese, selon I'alcool gras ou le 
melange d'alcools gras utilise, sous la forme d'une cire solide, pateuse ou liquide. A partir d'une cire solide, il est pos- 
sible, notamment pour une utilisation ult6rieure plus aisee, d'obtenir de la poudre, des paillettes ou encore des perles 
ou des pastilles. On pr6fere isoler la composition sous forme de pastilles hemispheriques d'environ 2 mm de diametre 
et 0,7 mm d'epaisseur, tres facile a utiliser par la suite, notamment pour la fabrication d'6mulsions. 
[0042] Bien entendu, les emulsions de I'invention comprenant un agent emulsionnant contenant au moins un alcool 
gras et des polyglycosides, peuvent egalement contenir de 0 a 50% de une ou plusieurs matieres actives telles que des 
adjuvants cosmetiques. lipophiles ou hydrophiies classiques, notamment ceuxqui sont d6ja utilises de maniere habi- 
tuelle dans la fabrication et I'obtention d'6mulsions. Parmi les adjuvants cosmetiques classiques susceptibles d'etre 
contenus dans la phase aqueuse et/ou la phase grasse des emulsions, on peut citer notamment : 

les epaississants et les geiifiarrts ioniques, ou non ioniques, comme les derives de cellulose (carboxymethylcellu- 
lose, hydroxyethylcellulose), de guar (hydroxypropylguar, carboxymethylguar, carboxymet hylhydroxypropylguar...), 
de caroube, les exsudats d'arbres (gomme arabique, le karaya...), les extraits d'algues marines (alginates, carra- 
ghenates...), les exsudats de micro-organism es (gomme de xanthane), 

les agents hydrotropes, comme les alcoois courts en C2-C8, en particulier rethanol, les diols et glycols comme le 
diethyiene glycol, dipropyieneglycol,... 
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- des agents hydratants ou humectants pour la peau comme le glycerol, ie sorbitol, le collagene, la gelatine, I'aloe 
vera, I'acide hyaluronique, I'uree ou des agents protecteurs de la peau, comme les proteines ou hydrolysats de pro- 
teines, les polymeres cationiques, comme les derives cationiques du guar (JAGUAR C13S®, JAGUAR C162®, 
HICARE 1000® commercialises par RHONE-POULENC), 

5 - des glycosides tels que les sophoroses lipides, 

- les poudres ou des parti cules mineral es comme du carbonate de calcium, les oxydes mineraux sous forme de pou- 
dre ou sous forme colloTdale (particules de taille inferieure ou de I'ordre de un micrometre, parfois de quelques 
dizaines de nanometres) comme du dioxyde de titane, de la silice, des sels d'aluminium utilises generalement 
comme arrtitranspirants, du kaolin, du talc, les argiies et leurs derives, ... 

10 - les agents conservateurs comme les methyl, ethyl, propyl et butyl esters de I'acide p-hydroxybenzolque, le ben- 
zoate de sodium, le GERMABEN® ou tout agent chimique evitant la proliferation bacterienne ou des moisissures 
et utilises traditionnellement dans des compositions cosmetiques sont generalement introduits dans ces composi- 
tions a hauteur de 0,01 a 3% en poids. 

Au lieu de ces agents chimiques, on peut parfois utiliser des agents modif iant I'activite de I'eau et augmentant for- 
15 tement la pression osmotique comme les carbohydrates ou des sels. 

- les filtres solaires organiques actifs dans I'UV-A et/ou I'UV-B pour proteger la peau ou les cheveux des agressions 
du soleil et des rayons UV, comme les composes autorises dans la directive Europeenne N° 76/768/CEE, ses 
annexes et les modifications ulterieures de cette directive, 

les monopigments mineraux photoprotecteurs, comme le dioxyde de titane ou les oxydes de cenum sous forme de 
20 poudre ou de particules coiloTdales. 

- les adoucissants, les antioxydants, les agents autobronzant comme la DHA, les agents repulsifs corrtre les insec- 
tes, les vitamines, les parfums, les charges, les sequestrants, les colorants, les agents tampon... 

- les abrasifs tels que les noyaux d'abricots broyes, les microbilles... 

25 [0043] Les emulsions preparees a partir de I'agent emulsionnant de rinverrtion peuvent etre utilises dans diff eren- 
tes applications cosmetiques ou dermatologiques, par exemple sous forme de cremes pour le visage, pour le corps, 
pour le cuir chevelu ou pour la chevelure ou sous forme de I ait pour le corps ou pour le demaquillage ou encore sous 
forme de pommades par exemple a usage pharmaceutique. Ces emulsions peuvent egalement §tre utilisees pour le 
maquillage, notamment sous forme de fonds de teint, apres addition de pigments. Elles peuvent aussi §tre utilisees 

30 comme cremes solaires apres addition de filtres UVA et/ou UVB et/ou DHA, ou comme cremes ou laits apres soleil 
apres addition de composes apaisants tels que le panthenol. 

[0044] Les emulsions peuvent egalement contenir des agents tensioactrfs lavants, moussants ou detergents ioni- 
ques ou non ioniques tels que le laurylether sulfate de sodium, les alkylb&aTnes, les APG... pour faire des emulsions 
lavantes telles que les cremes lavantes hydratantes, ou des emulsions pour le rasage. 
35 [0045] Les emulsions peuvent contenir en outre, en vue d'augmenter leurs qualites cosmetiques, une cire cosme- 
tique telle que par exemple de la cire de riz, de la cire de candellila, de la cire du Japon. La proportion de cire est gene- 
ralement comprise errtre 0,5 et 3%, et de preference entre 1 et 2% en poids par rapport au poids total de P emulsion. 
[0046] Les agents emulsionnants a base de polyglycosides et d'alcools gras de I'invention peuvent etre utilises 
egalement dans des formulations ou il est necessaire de maintenir en suspension dans i'eau des solid es f inement divi- 
de ses, comme les formulations de matieres actives agrochimiques (herbicides, insecticides, fongicides,...) connues sous 
le nom generique de "suspensions concentrees". Outre un agent dispersant ou emulsionnant utilise de 1 a 50 g/l, on 
retrouve comme additifs dans une formulation de suspension concentree, des additifs comme ceux decrits dans la bro- 
chure commerciale "Auxiliaries for agrochemica! formulations" editees par RHONE-POULENC GERONAZZO SpA. On 
peut citer par exemple un tensioactif mouillant, pris parmi les derives alcoyles d'alcools arylaliphatiques, les derives aryl 
45 suffones comme Tisopropylnaphtalene sulfonate de sodium, commercialise sous le nom SUPRAGIL WP® par RHONE- 
POULENC GERONAZZO, les dialkyl sulfosuccinates comme le di-ethyl-2-hexyl surfosuccinate de sodium, des polyme- 
res dispersants, comme les acides polyacryliques et leurs sels, les copolymeres anhydride (ou acide) maleique - diiso- 
butylene et leurs sels comme le GEROPON T36® (RHONE-POULENC GERONAZZO), les methylnaphtalene 
sulfonates de sodium condenses comme Le SUPRAGIL MNS90® (RHONE-POULENC GERONAZZO), les polymeres 
so dispersants derives de la lignine comme les lignosulfonates de sodium ou de calcium ou d'autres tensioactifs disper- 
sants comme les derives alcoxyles, eventuellement sulfates ou phosphates de tristyryiphenols. On peut trouver en 
outre dans ces formulations, des additifs arrtigels comme le propylene glycol et des additifs epaississants, modrf iant le 
comportemerrt rheologique de la suspension comme la gomme xanthane, les derives de la cellulose (carboxymethyl- 
cellulose), la gomme guar ou ses derives, des argiies ou des argiies modrfiees comme la bentonite et les bentones. 
55 Parmi les matieres actives pouvant etre formulees ainsi, on trouve generalement celles dont le point de fusion est supe- 
rieur a 45°C preferentiellement superieur a 60°C et dont la solubilite dans I'eau est inferieure a 10 g/l, preferentielle- 
ment inferieure a 1 g/l. Les matieres actives phytosanitaires concernees sont les herbicides, les fongicides et 
insecticides, tels que ceux decrits dans THE PESTICIDE MANUAL (9° edition, C.R. WORKLING et R.J. HANCE, edi- 
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teurs, publi6 par The British Crop Protection Council) et r6pondant aux criteres ci-dessus. 

[0047] Les agents emulsionnarrts a base de polyglycosides et d'alcools gras de ('invention peuvent etre utilises 
egalement dans des formulations phytosanitaires comme les concentrees emulsionnables, ies suspensions concen- 
tres, tes emulsions concentrees, les microemulsions ou les suspoemulsions. On les utilise alors a des concentrations 

5 comprises entre 5 et 1 50 g/l. Les matieres actives phytosanitaires peuvent etre cedes decrites prec^demment pour ies 
suspensions concentrees. Les agents emulsionnants de la pr6serrte invention sont particulierement efficaces pour la 
preparation d'emulsions concentrees phytosanitaires. La matiere active est mise en suspension dans I'eau grace a 
I'agent ymuisionnant, qui assure la stability du concentre au stockage ainsi que la spontaneity et la stability de remul- 
sion diluee lors de I'utiiisation. Les compositions typiques sont constituees d'environ 40 a 80% de matiere active 

10 comme par exemple les esters d'acides gras tels que les esters methyl iques de colza (EMC) commercialises par Robbe 
et de 1 a 15% d'additifs. Cette presentation offre les facilites d'emploi des concentres emulsionnables, avec I'avantage 
majeur d'un vehicule aqueux a la place d'un solvant, ce qui assure une bonne security. 

[0048] Les agents emulsionnants de la presente invention sont egalement efficaces pour la preparation d'emul- 
sions de gasoil utilisyes comme carburant diesel. Elles permettent dlncorporer de I'eau dans le carburant et de reduire 
15 ainsi les ymissions de gaz de combustion toxiques. Ces 6mulsions sont gyn6ralement constrtu6es de 60 a 97% de 
gasoil, de 2,5 a 39,5% d'eau et de 0.5 a 5% d'agent ymuisionnant. Elles peuvent egalement contenir les additif s utilises 
couramment dans les carburants de type diesel. 

[0049] Quatre principales mythodes de fabrication des ymulsions sont propos6es : 

20 - La premifere consiste a chauffer tous les ingredients en m§me temps a une tempyrature comprise entre 50 et 90°C 
et en particulier entre 70 et 75°C, puis a homogynyiser avec un agitateur rotatif a pale tournant de 500 a 15000 
rpm, en particulier de 1 000 a 2000 rpm, a une tempyrature comprise entre 50 et 90°C et enf in a refroidir sous agi- 
tation lente (de 100 a 1000, en particulier de 300 a 500 rpm) jusqu'a une tempyrature de I'ordre de 25°C. Dans le 
cas ou rhomogenyisation est vive a chaud, il n'est pas toujours utile d'agrter rymulsion pendant son refroidisse- 

25 ment 

La seconde consiste a travailier par inversion de phase. Dans ce cas, les phases lipophile et hydrophile sont chauf- 
fyes syparyment a une tempyrature comprise entre 50 et 90°C. La phase lipophile, qui contient la composition de 
r invention, est mise sous agitation vive avec un agitateur rotatif a pale tournant de 500 a 15000 rpm, en particulier 
30 de 1000 a 2000 rpm et on ajoute lentement, a un debit tel que la phase hydrophile est instantanyment absorbye 
par la phase lipophile, a cette phase la phase hydrophile jusqu'a llnversion de phase caractyrisye par un change- 
ment brutal de la viscosity. L'addition peut etre ensuite plus rapide a un debit tel que la phase hydrophile stagne 1 
a 3 secondes au dessus de la phase lipophile si I'ajout a lieu par le dessus. On laisse enfin refroidir rymulsion sous 
agitation lente (de 100 a 1000, en particulier de 300 a 500 rpm) jusqu'a une tempyrature de I'ordre de 25°C. 

35 

La troisieme mythode est realisye par dispersion. Dans ce cas les phases lipophile (qui contient I'agent ymuision- 
nant de Tinvention) et hydrophile sont chauff ees separement a une tempyrature comprise entre 50 et 90°C et de 
pryf yrence entre 70 et 75°C. La phase hydrophile est mise sous agitation avec un agitateur rotatif a pale tournant 
de 500 a 15000 rpm, en particulier de 1000 a 2000 rpm et on y ajoute progressivement, a un debit tel que la phase 
40 lipophile est instantanyment absorbye par la phase hydrophile, la phase lipophile. On laisse ensuite refroidir rymul- 
sion sous agitation lente ( de 100 a 1000, en particulier de 300 a 500 rpm) jusqu'a une tempyrature de I'ordre de 
25°C. 

La quatriyme mythode consiste a chauffer tous les ingredients en meme temps a une tempyrature comprise entre 
45 50 et 90°C, puis a homogynyiser avec un agitateur rotatif a pale tournant de 100 a 1000 rpm et a passer le myiange 
obtenu une ou plusieurs fois dans un homogynyisateur < < haute pression > ). Les homogenyisateurs ( < haute pres- 
sion ) > sont des appareils permettant de soumettre le myiange a ymulsionner a des pressions variant de 10 a 1000 
bars et en particulier de 50 a 500 bars. 

so [0050] Selon un autre aspect de I'invention, la composition a base de polyglycosides peut etre utiiisye comme base 
auto-ymulsionnable pour la preparation d'emulsions par dispersion a chaud des compositions de I'invention, par exem- 
ple entre environ 50 et 90 °C, dans de I'eau ou un milieu polaire appropriy, par simple agitation, notamment mecanique 
ou par sonication. Si on disperse la composition dans I'eau par agitation ou par sonication a une tempyrature proche 
du point de fusion de I'agent ymuisionnant, on obtient des dispersions riches en vesicules. 

55 [0051] Les deux principaux crityres d'yvaluation qui permettent de demontrer les bonnes stabiirtes des ymulsions 
obtenues avec les agents emulsionnants de la presente invention sont les suivantes : 

La resistance a la centrifugation par la determination de l*indice de carnage, qui est dyfini comme le pourcentage 
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en volume d'emulsion crem6e residuelle apres un traitement de destabilisation par centrifugation a 4080 g pendant 
1 heure a 25°C. II taut considerer que le resuitat est cTautant meilleur que le pourcentage d'emulsion crem6e est 
extreme. Apres centrifugation, I'indice de cremage est le rapport du volume d'emulsion residueile sur le volume 
total d'emulsion initials muftiplie par 100. 
5 - Le suivi de la retrodiffusion des emulsions au moyen d'un analyseur macroscopique a balayage vertical tel que le 
( <TURBISCAN 2000 >>. En effet, Pinstabilite des emulsions est souvent le r6sultat d'une conjonction de processus 
physiques impliquant notamment deux grands types de ph6nomenes : 
L'augmentation de la taille des gouttelettes ou des agregats (coalescence, f loculation). 
La migration des gouttelettes au sein de I'echantilion (cremage, sedimentation). 

10 

Le cremage et la sedimentation sont parfois considers comme des ph^nomenes anodins alors que la coalescence est 
toujours catastrophique pour le formulateur en raison de son irreversibility II apparait done important de detecter tres 
t6t ces phenomenes (pour require les tests de vieillissement qui sont au moins de 90 jours a 45°C) et de les identifier. 
La methode devaluation de la stabilite des emulsions proposee ici permet de detecter des variations locales de con- 
15 centrations et/ou de tallies des particules en milieu concentre et ceci bien avant I'oeil nu. Cette technique nous permet 
en plus de nous renseigner sur le ou les types de processus physiques impliques dans la destabilisation du melange 
ainsi que sur leur ordre d'apparition. Les emulsions les plus stables sont celles qui presenters une variation de la retro- 
diffusion en fonction du temps la plus faible. 

[0052] Pour 6valuer les bons pouvoirs suspensifs des emulsions de la presente invention, nous les avons prepa- 
re rees en ajoutant comme additif des particules solides de tallies comprises entre 0,05 et 0,250 mm. Nous avons ensuite 
soumis les emulsions a un traitement de destabilisation par centrifugation a 2000 rpm pendant 3 minutes a 20°C. Nous 
avons alors mesure le culot de particules solides reiarguees au fond du tube. Les r6surtats sont exprimes en pourcen- 
tage de culot d6f ini par le volume de culot par rapport au volume total d'emulsion cerrtrif ugee. Les emulsions qui pre- 
sentent les meilleurs pouvoirs suspensifs sont celles pour lesquelles nous n'obtenons pas du tout de culot. 
25 [0053] Les exemples suivants ont pour but dlllustrer la pr6sente invention. 

Exemple 1 de svnthese 

Proced6 de preparation de polyglucosides de tetradecyle et d'octad6cyle 

30 

[0054] 140 g de D-glucose anhydre sont mis en suspension dans 371 g d'alcool gras (tetradecanol : 25%, octade- 
canol : 75%) contenant 2,80 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite pendant 3 
heures a 100°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralis6e par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8. Le produit de la reaction appeie agent emulsionnant a base de glucosides de tetradecyle et d'octad6cyle (486 
35 g) se presente sous (a forme d'une pate soiide qui contient 50,5% en poids d'alcool gras r6siduel. II est broy6 afin 
d'obtenir une poudre de granulometrie inferieure a 800 urn. 

Exemple 2 de svnthese 

40 Procede de preparation de polyglucosides de cetearyle 

[0055] 1 40 g de D-glucose anhydre sort mis en suspension dans 377,5 g d'alcool gras (hexad6canol : 33%, octa- 
decanol : 67%) contenant 2,80 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression r6duite pendant 
3 heures a 100°C. Aprds filtration, I'acidite du milieu est neutralis6e par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
45 pH 7 a 8. Le produit de la reaction appeie agent emulsionnant a base de glucosides cetearyle (492,6 g) se presente 
sous la forme d'une pate soiide qui contient 50.7% en poids d'alcool gras residuel. II est broy6 afin d'obtenir une poudre 
de granulometrie inferieure a 800 um. 

Exemple 3 de svnthese 

50 

Procede de preparation de polyglucosides de cetearyle 

[0056] 100 g de D-giucose anhydre sont mis en suspension dans 264,8 g d'alcool gras (hexad6canol : 50%, octa- 
d6canol : 50%) contenant 2 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression r6duite pendant 3 
55 heures a 1 00°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralise par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8. Le produit de la reaction appeie agent emulsionnant a base de glucosides cetearyle (335 g) se presente sous 
la forme d'une pate soiide qui contient 50,5% en poids d'alcool gras residue!. Celui-ci est ramene ensuite a 55% par 
rapport a I'ensembJe du produit de la reaction par addition cTun melange dTiexadecano! et d'octadecanol (50/50) et est 



9 



EP 1 027 921 A1 



broye afin d'obtenir une poudre de granuiometrie inferieure a 800 um. 
Exemple 1 

5 Procede de preparation d'un agent emulsionnarrt a base de polyxylosldes et d'aJcool gras selon rinverrtion 

[0057] 1 40 g de D-xylose anhydre a 97 % de purete sont mis en suspension dans 478 g d'alcool gras (tetradecanol 
: 25%, octadecanoi : 75%) contenant 4,2 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite 
pendant 3 heures a 90°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% 
10 jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnant a base de polyxylosides d'alkyle (590 g) se pre- 
sente sous la forme d'une pate solide qui contient 49,5% en poids d'alcool gras residuel. II est broye afin d'obtenir une 
poudre de granuiometrie inferieure a 800 urn. 

Exemple 2 

15 

Procede de preparation d un agent Emulsionnarrt a base de polyxylosides et d'alcool gras selon rinvention 

[0058] 100 g de D-xylose anhydre a 97 % de purete sont mis en suspension dans 340,6 g d'alcool gras (hexade- 
canol : 33%, octadecanoi : 67%) contenant 3.0 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression 
20 reduite pendant 1,5 heures a 90°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de 
soude a 30,5% jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnarrt a base de polyxylosides d'alkyle 
(408 g) se presente sous la forme d'une pate solide qui contient 53% en poids d'aJcool gras residuel. II est broye afin 
d'obtenir une poudre de granuiometrie infErieure a 800 jim. 

25 Exemple 3 

Procede de preparation d'un agent Emulsionnant a base de polyxylosldes de cetearyle et d'alcool gras selon 
I 'invention 

30 [0059] 1 40 g de D-xylose anhydre a 97 % de purete sont mis en suspension dans 488 g d'alcool gras (hexadecanol 
: 30%, octadecanoi : 70%) contenant 4,2 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite 
pendant 3 heures a 90°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% 
jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnant a base de polyxylosides de cetearyle (600 g) se 
presente sous la forme d'une pate solide qui contient 50% en poids d'alcool gras residuel. II est broye afin d'obtenir une 

35 poudre de granuiometrie infeneure a 800 \im. 

Exemple 4 

Proced6 de preparation d'un agent Emulsionnant a base de polyxylosides et d'alcool gras selon rinvention 

40 

[0060] 140 g de D-xyiose anhydre a 97 % de purete sont mis en suspension dans 478 g d'alcool gras (hexadecanol 
: 30%, octadecanoi : 70%) contenant 4,2 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite 
pendant 1 ,5 heures a 90°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 
30,5% jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appelE agent emulsionnant a base de polyxylosides d'alkyle (572 g) 
45 se presente sous la forme d'une pate solide qui contient 50% en poids d'alcool gras residuel. II est broye afin d'obtenir 
une poudre de granuiometrie inferieure a 800 \im. 

Exemple 5 

so Procede de preparation de polyarabinosides de tetradecyle et d'octadecyle 

[0061] 100 g de L-arabinose anhydre sont mis en suspension dans 318 g d'alcool gras (tEtradecanol : 25%, octa- 
decanoi : 75%) contenant 2,00 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite pendant 
1,5 heures a 90°C. . Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% 
55 jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnant a base d'arabinosides de tetradecyle et d'octa- 
decyle (395 g) se presente sous la forme d'une pate solide qui contient 44,5% en poids d'alcool gras residuel. Celui-ci 
est ramene ensu'rte a 50% par rapport a I'ensemble du produit de la reaction par addition d'un melange de tetradecanol 
et d'octadecanol (25/75) et est broye afin d'obtenir une poudre de granuiometrie inferieure a 800 iim. 
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Exemple 6 

Procede de preparation de polyarabinosides de cetearyle 

[0062] 100 g de L-arabinose anhydre sont mis en suspension dans 324 g d'aicool gras (hexadecanol : 33%, octa- 
decanol : 67%) contenant 2,00 g d'acide sutfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite pendant 
3 heures a 80°C. . Apres filtration, I'acidite du milieu est neutral isee par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnant a base d'arabinosides de cetearyle (401 g) se presente 
sous la forme d'une pate solide qui contient 44,7% en poids d'aicool gras residuel. Celui-ci est ramene ensuite a 50% 
par rapport a I'ensemble du produit de la reaction par addition d'un melange d'hexadecanol et d'octadecanol (33/67) et 
est broye af in d'obtenir une poudre de granulomere inf erieure a 800 urn. 

Exemple 7 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'aicool gras selon invention 

[0063] 350 g de sirop de sucres contenant 87,5 g d'eau, 190 g de D-xylose, 36 g de L-arabinose, 34,5 g de D-giu- 
cose et 2 g de D-galactose sont ajoutes goutte a goutte en 1 heure 30 dans 394 g de /7-butanol contenant 5,2 g d'acide 
sulfurique et 54 g d'eau a une temperature de I'ordre de 100 a 105°C. L'eau est eliminee au cours de la reaction par 
distillation azeotropique du melange eau/butanol. On ajoute ensuite 45 % du milieu reactionnel obtenu a 366 g d'aicool 
gras constitue de 25% de tetradecanol et 75% d'aicool gras derive de colza (melange d'hexadecanol : 10% et d'octa- 
decanol :90 % en poids) contenant 1,2 g d'acide sulfurique, a une temperature de 90°C. Le butanol est elimine sous 
pression reduite en continu pendant I'addition. Ensuite, a la meme temperature, I'acidite du milieu est neutralisee par 
une solution aqueuse de soude a 30,5 % jusqu'a pH 7 a 8 et le produit est decoloree en presence d'eau oxygenee. 
Apres refroidissement a 20°C et broyage du solide obtenu, on recueille 480 g d'agent emulsionnant qui contient 48 % 
en poids par rapport au poids total de la composition d'aicool gras. 

Exemple 8 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'aicool gras selon I'invention 

[0064] 350 g de sirop de sucres contenant 87,5 g d'eau, 190 g de D-xyiose, 36 g de L-arabinose, 34,5 g de D-glu- 
cose et 2 g de D-galactose sont ajoutes goutte a goutte en 1 heure 30 dans 393,5 g de n-butanol contenant 5,2 g 
d'acide sulfurique et 53,5 g d'eau a une temperature de I'ordre de 100a 105°C. L'eau est eliminee au cours de la reac- 
tion par distillation azeotropique du melange eauA)utanol. On ajoute ensuite le milieu reactionnel obtenu a 837 g 
d'aicool gras constitue de 30% d'hexadecanol et 70% d'octadecanol contenant 2,6 g d'acide sulfurique, a une tempe- 
rature de 90°C. Le butanol est elimine sous pression reduite en continu pendant I'addition. Ensuite, a la meme tempe- 
rature, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5 % jusqu'a pH 7 a 8 et le produit est 
decoloree en presence d'eau oxygenee. Apres pastillage, on recueille 1061 g d'agent emulsionnant qui contient 49 % 
en poids par rapport au poids total de la composition d'aicool gras. 

Exemple 9 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'aicool gras selon I'invention 

[0065] 20 g de I'agent emulsionnant a base de polyglucoside de tetradecyle et d'octadecyle de I'exemple 1 de syn- 
these, 68 g de I'agent emulsionnant a base de polyxylosides de tetradecyle et d'octadecyle de I'exemple 1 et 12 g de 
I'agent emulsionnant a base de polyarabinosides de tetradecyle et d'octadecyle de I'exemple 5, sont melanges afin 
d'obtenir 100 g d'agent emulsionnant a base de polyglycosides contenant environ 50 % en poids d'aicool gras, le reste 
etant constitue de polyglycosides de tetradecyle et d'octadecyle comprenant 80% en poids, par rapport aux polyglyco- 
sides, de polypentosides (85% en poids de polyxylosides et 15 % en poids de polyarabinosides par rapport aux poly- 
pentosides) et 20 % en poids de polyhexosides. 

Exemple 10 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'aicool gras selon I'invention 
[0066] 34 g de I'agent emulsionnant a base de polyglucoside de cetearyle de I'exemple 2 de synthese, 56 g de 
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I 'agent emulsionnant a base de poiyxylosides de cetearyte de I'exempie 2 et 10 g de I'agent emulsionnant a base de 
polyarabinosides de cetearyle de I'exempie 6, sont melanges af in d'obtenir 1 00 g d'agent emulsionnant a base de poly- 
glycosides contenant environ 51 % en poids d'alcool gras, le reste etant constitue de polyglycosides de cetearyle com- 
prenant 66% en poids, par rapport aux polyglycosides, de polypentosides (85% en poids de poiyxylosides et 15 % en 
poids de polyarabinosides par rapport aux polypentosides) et 34 % en poids de poiyhexosides. 

Exemple 1 1 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'alcool gras selon rinvention 

[0067] 20 g de I'agent emulsionnant a base de polyglucoside de tetradecyle et d'octadecyle de I'exempie 1 de syn- 
thase et 180 g de i'agent emulsionnant a base de poiyxylosides de tetradecyle et d'octadecyle de rexemple 1, sont 
melanges af in d'obtenir 200 g d'agent emulsionnant a base de polyglycosides contenant environ 50 % en poids d'alcool 
gras, le reste etant constitue de polyglycosides de tetradecyle et d'octadecyle comprenant 90% en poids. par rapport 
aux polyglycosides de polypentosides (poiyxylosides) et 10 % en poids de poiyhexosides (polyglucosides). 

Exemple 12 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'alcool gras selon rinvention 

[0068] 1 1 5 g de D-xylose, 20 g de L-arabinose et 15 g de D-g!ucose sont places dans 235 g d'ethanol a 96% con- 
tenant 3 g d'acide sulfurique. Le milieu est porte a reflux pendant 3 heures. On ajoute ensuite le milieu reactionnel 
obtenu a 583 g d'alcool gras constitue de 30% d'hexadecanol et 70% d'octadecanol contenant 1 ,5 g d'acide sulfurique, 
a une temperature de 90°C. L'ethanol est elimine sous pression reduite en continu pendant I'addition. Ensuite, a la 
meme temperature, I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5 % jusqu'a pH 7 a 8. 
Apres pastillage, on recueille 701 g d'agent emulsionnant qui contient 58 % en poids par rapport au poids total de la 
composition d'alcool gras. 

Exemple 13 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycoside et d'alcool gras selon rinvention 

[0069] 30 g de I'agent emulsionnant a base de polyglucoside de tetradecyle et d'octadecyle de I'exempie 1 de syn- 
thase et 70 g de I'agent emulsionnant a base de poiyxylosides de tetradecyle et d'octadecyle de I'exempie 1 , sont 
melanges afin d'obtenir 100 g d'agent emulsionnant a base de polyglycosides contenant environ 50 % en poids d'alcool 
gras, le reste etant constitue de polyglycosides de tetradecyle et d'octadecyle comprenant 70% en poids, par rapport 
aux polyglycosides de polypentosides (poiyxylosides) et 30 % en poids de poiyhexosides (polyglucosides). 

Exemple 14 

Proced6 de preparation d' un agent emulsionnant a base de polyglycosides et d'alcool gras selon rinvention 

[0070] 91 g de D-xylose, 56 g de L-arabinose et 53.9 g de D-glucose monohydrate sont mis en suspension dans 
803 g d'alcool gras (hexadecanol : 50%, octadecanol : 50%) contenant 6 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est 
maintenu sous pression reduite pendant 2 heures a 100°C. Apres filtration, I'acidite du milieu est neutralisee par une 
solution aqueuse de soude a 30.5% jusqu'a pH 7 a 8. Le produit de la reaction appele agent emulsionnant a base de 
polyglycosides d'alkyle (960 g) se presente sous la forme d'une pate solide qui contient 56% en poids d'alcool gras resi- 
duel. II est broye afin d'obtenir une poudre de granulomere inferieure a 800 ^m. 

Exemple 1$ 

Procede de preparation d'un agent emulsionnant a base de polyglycosides et d'alcool gras selon rinvention 

[0071] 200 g de sirop de sucres contenant 25% d'eau, 108 g de D-xylose. 21 g de L-arabinose, 20 g de D-glucose 
et 1 g de D-galactose sont ajoutes goutte a goutte en 1 heure dans 208 g de n-butanol contenant 3 g d'acide sulfurique 
et 14 g d'eau a une temperature de I'ordre de 100 a 105°C. L'eau est eliminee au cours de la reaction par distillation 
azeotropique du melange eau/butanol. On ajoute ensuite le milieu reactionnel obtenu a 423 g d'alcool gras constitue 
de 80% de tetradecanol et 20% d'octadecanol contenant 1 ,5 g d'acide sulfurique, a une temperature de 90°C. Le buta- 
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nol est elimine sous pression reduite en continu pendant ('addition. Ensuite, a ta meme temperature, I'acidite du milieu 
est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30.5 % jusqu'a pH 7 a 8. Apres refroidissement a 20°C et broyage 
du solide obtenu, on recueille 572 g d'agent emulsionnant qui contient 47,5 % en poids par rapport au poids total de la 
composition d'alcool gras. 

5 

Exemple16 

Procede de preparation d un agent emulsionnant a base de polyglycosldes et d'alcool gras selon rinvention 

10 [0072] 200 g de sirop de sucres contenant 25% d'eau, 108 g de D-xylose, 21 g de L-arabinose, 20 g de D-glucose 
et 1 g de D-galactose sort ajoutes goutte a goutte en 1 heure dans 208 g de n-butanol contenant 3 g d'acide sulfurique 
et 14 g d'eau a une temperature de I'ordre de 100 a 105°C. L'eau est eliminee au cours de la reaction par distillation 
azeotropique du melange eau/butanol. On ajoute ensuite le milieu reactionnel obtenu a 432 g d'alcool gras constitue 
de 60% de tetradecanol et 40% d'octadecanol contenant 1 ,5 g d'acide sulfurique, a une temperature de 90°C. Le buta- 

15 nol est elimine sous pression reduite en continu pendant I'addition. Ensuite, a la meme temperature, I'acidite du milieu 
est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30.5 % jusqu'a pH 7 a 8. Apres refroidissement a 20°C et broyage 
du solide obtenu, on recueille 582 g d'agent emulsionnant qui contient 47 % en poids par rapport au poids total de la 
composition d'alcool gras. 

20 Exemple 1 7 

Procede de preparation de polyxylosides de cetearyle 

10073] 1 00 g de D-xylose sont mis en suspension dans 3 1 8 g d'alcool gras (hexadecanol : 50%. octadecanol : 50%) 
25 contenant 2 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel est maintenu sous pression reduite pendant 3 heures a 80°C. 
Apres filtration. I'acidite du milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30.5% jusqu'a pH 7 a 8. Le pro- 
duit de la reaction appele agent Emulsionnant a base de polyxylosides de cetearyle (400 g) se presente sous la forme 
d'une pate solide qui contient 43% en poids d'alcool gras residuel. Celui-ci est ramene ensuite a 55% par rapport a 
I'ensemble du produit de la reaction par addition d'un melange d'hexadecanol et d'octadecanol (50/50) et est broye af in 
30 d'obtenir une poudre de granulomere inferieure a 800 urn. 

Exemple 18 

Exemple d'6mulsion fluide selon rinvention 

35 

[0074] 2 g de I'agent emulsionnant de I'exemple 1 sont mis en suspension dans 48 g d'eau osmosee. Le melange 
est porte a 50 °C et est ensuite agite (500 rpm) pendant 2 minutes. L'emulsion ainsi formee est ensuite refroidie a tem- 
perature ambiante. Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

40 Exemple 19 

Exemple d'6mulsion fluide selon rinvention 

[0075] 1 ,5 g de I'agent emulsionnant de Texemple 2 sont mis en suspension dans 48,5 g d'eau osmosee. Le 
45 melange est porte a 50 °C et est ensuite agite (500 rpm) pendant 2 minutes. L'emulsion ainsi formee est ensuite refroi- 
die a temperature ambiante. Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 20 

so Exemple d'emulsion selon rinvention - preparation d'une creme 

[0076] 3 g de I'agent emulsionnant de rexemple 1 sont mis en suspension dans 47 g d'eau osmosee. Le melange 
est port6 a 50 °C et est ensuite agite (500 rpm) pendant 2 minutes. L'emulsion ainsi formee est ensuite refroidie a tem- 
perature ambiante. Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 
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Exemple 21 

Exemple d'emulsion f luide selon, ('invention 

[0077] Chauffer 2 g de I'agent emulsionnant a base de potygtycosides de I'exemple 1 , 5 g d'huite de tournesol et 43 
g d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 70°C, puis hornog6n£iser (1300 rpm) a la m§me temperature 
pendant 1 minute et enfin refroidir sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. Apres 1 
jour de murissement, la viscosite de I'emulsion ainsi formee est de 6130 cp (BROOKFIELD DV II - 25°C - 12 rpm - 
module 3). Cette Emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple £2 

Exemple d'emulsion selon I'invention - preparation d'une creme 

[0078] Chauffer 3 g de I'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 7, 15 g d'isostearate d'isostea- 
ryle et 32 g d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 70°C, puis homog6n6iser (1300 rpm) a la m§me 
temperature pendant 1 minute et enfin refroidir sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 
25°C. Apr6s 1 jour de murissement, la viscosite de l'6mulsion ainsi form6e est de 20000-25000 cp (BROOKFIELD DV 
II - 25°C - 12 rpm - module 3). Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 23 

Exemple d'emulsion f luide selon I'invention 

[0079] La phase lipophile (10 g d'isostearate d'isotearyle) qui contient 4 g d'agent emulsionnant a base de polygly- 
cosides de I'exemple 7 et la phase hydrophile (86 g d'eau osmosee) sort chauff6es separemerrt a une temperature de 
70°C. La phase lipophile est mise sous agitation vive (800 rpm) et on y ajoute en 2 minutes la phase hydrophile jusqu'a 
Tinversion de phase caracteris6e par un changement brutal de la viscosite. L'addition peut §tre ensuite plus rapide (1 
minute). On laisse enfin refroidir I'emulsion sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. 
[0080] Apres 1 jour de mOrissement, la viscosite de I'emulsion ainsi form6e est de 6960 cp (BROOKFIELD DV II - 
25°C - 12 rpm - module 3). Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 24 

Exemple d'emulsion selon I'invention - preparation d'une creme 

[0081] La phase lipophile (10 g de miglyol) qui contient 4 g d'agent emulsionnant a base de polyglycosides de 
I'exemple 8 et la phase hydrophile (86 g d'eau osmosee) sont chauffees separ6ment a une temperature de 70°C. La 
phase lipophile est mise sous agitation vive (800 rpm) et on y ajoute en 2 minutes la phase hydrophile jusqu'a Tinversion 
de phase caracteris6e par un changement brutal de la viscosite. L'addition peut etre ensuite plus rapide (1 minute). On 
laisse enfin refroidir I'emulsion sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. Apres 1 jour 
de murissement, la viscosite de I'emulsion ainsi form6e estde 11320 cp (BROOKFIELD DV If - 25°C - 12 rpm - module 
3). Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 25 

Exemple d'emulsion f luide selon I'invention 

[0082] La phase lipophile (10 g d'un melange d'huile de tournesol : 50% et de dim6thicone : 50%) qui contient 4 g 
d'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 11 et ia phase hydrophile (86 g d'eau osmosee) sont 
chauff6es separ6ment a une temperature de 70°C. La phase lipophile est mise sous agitation vive (800 rpm) et on y 
ajoute en 2 minutes la phase hydrophile jusqu'a Tinversion de phase caract6ris6e par un changement brutal de la vis- 
cosite. L'addition peut etre ensuite plus rapide (1 minute). On laisse enfin refroidir I'emulsion sous agitation lente (300 
rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 
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Exemple 26 

Exemple d'emulsion f luide selon I'invention 

[0083] La phase (ipophile (10 g d'isostearate d'isostearyle) qui corttient 4 g d'agent emulsionnant a base de poly- 
glycosides de I'exemple 1 et la phase hydrophile (86 g d'eau osmosee), sont chauffees separemerrt a une temperature 
de 70°C. La phase hydrophile est mise sous agitation (1500 rpm) et on y ajoute progressivement la phase lipophile. On 
laisse ensuite refroidir I'emulsion sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. Apres 1 
jour de murissement, la viscosite de I'emulsion ainsi formee est de 6130 cp (BROOKFIELD DV II - 25°C - 12 rpm - 
module 3). Cette emulsion reste stable pendant 3 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemole 27 

Exemple d'emulsion selon rinverttion - preparation d'une creme 

[0084] Chauffer 30 g de I'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 3, 1 00 g d'isostearate d'isos- 
tearyle et 870 g d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 70°C, puis homogeneiser (150 rpm) a la meme 
temperature pendant 1 minute. Laisser refroidir a 40°C et passer le milieu dans un homogeneisateur haute pression 
(300 bars). Apres 1 jour de mOrissemertt, la viscosite de I'emulsion ainsi formee est de 6160 cp (BROOKFIELD DV II - 
25°C - 1 2 rpm - module 3). 

Exemple 28 

Exemple d'emulsion concentre© phytosanitaire selon I'invention 

[0085] Chauffer 2 g de I'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 15, 70 g d'huile de colza et 28 
g d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 75°C, puis homogeneiser (1 0000 rpm) a la meme temperature 
pendant 2 minutes et enfin refroidir sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. Apres 1 
jour de murissement, la viscosite de I'emulsion ainsi formee est de 1060 cp (BROOKFIELD DV II - 25°C - 12 rpm - 
module 3). Cette emulsion reste stable pendant 2 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 29 

Exemple d'emulsion concentree phytosanitaire selon I'invention 

[0086] Chauffer 2 g de I'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 1 6, 70 g d'ester de colza (ester 
de Robbe) et 28 g d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 75°C, puis homogeneiser (10000 rpm) a la 
meme temperature pendant 2 minutes et enfin refroidir sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de 
I'ordre de 25°C. Apres 1 jour de murissement, la viscosite de I'emulsion ainsi formee estde 1800 cp (BROOKFIELD DV 
II - 25°C - 12 rpm - module 3). Cette emulsion reste stable pendant 2 mois dans une etuve a 45°C. 

Exemple 30 

Exemple d'emulsion diluee phytosanitaire selon I'invention 

[0087] Dans un tube, on place 0,5 g de I'emulsion de I'exemple 28 et 19,5 g d'eau, puis on melange le tout par trois 
retoumements successifs du tube. L'emulsion obtenue est stable pendant 2 heures, ce qui correspond au temps 
necessaire a I'utilisation du produit par I'agriculteur par exemple. 

Exemple 31 

Exemple d'emulsion de gasoil selon I'invention 

[0088] Chauffer 1 g de I'agent emulsionnant a base de polyglycosides de I'exemple 15, 69,5 g de gasoil et 29,5 g 
d'eau osmosee en meme temps a une temperature de 65°C, puis homogeneiser (9500 rpm) a la meme temperature 
pendant 2 minutes et enfin refroidir sous agitation lente (300 rpm) jusqu'a une temperature de I'ordre de 25°C. 
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Exemple comparatif 32 

Indices de cremage des Emulsions pr6parees a partir des agents emuisionnants a base de polyglycosides et 
d'alcools gras de ilnvention 

5 

Preparation des Emulsions 
' Compositions : 
10 [0089] 

3 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'agent 6mulsionnant a base de polyglycosides et d'alcools 
gras 

10 % en poids par rapport au poids total de l'6mulsion d'huile de tournesol 
is - 0,5 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion de conservateur (Phenonip®) 
eau osmosee qsp 100 % en poids. 

Protocole : 

20 [0090] Les constituants sont pes 6s successivement dans un b6cher de forme basse et sort chauff 6s 1 0 minutes a 
75°C. Le milieu est agite 1 minute a 1 5 000 rpm au polytron. L'agitation est poursuivie a I'aide d'un barreau magnetique 
(200 rpm) pendant 30 minutes jusqu'au refroidissement de I'emulsion. L'emulsion est Iaiss6e a murir 24 heures a 25°C 
avant son analyse. 

[0091] Tous les agents emuisionnants a base de polyglycosides et d'alcools gras utilis6es contiennent 55 % en 
25 poids par rapport au poids total des compositions, d'un melange d'hexadecanol et d'octadecanol (50/50 ; poids/poids). 
Les polyglycosides sont constitute de polyhexosides (polyglucosides de I'exempie de synthese 3) et/ou de polyperrto- 
sides (polyxylosides de I'exemple 17). 

Indice de crtmage 

30 

[0092] L'indice de cr6mage est d6f ini comme le pourcentage en volume d'emulsion residuelle apres un traitement 
de destabilisation par centrifugation. Les centrifugations (4080 g pendant 1 heure) sont identiques pour I'ensemble des 
essais. Apres centrifugation, l'indice de cr6mage est le rapport du volume d'6mulsion residuelle sur le volume total 
d'emulsion initial e muftipiie par 100. 
35 [0093] Les resuitats sont resumes dans le tableau suivant : 



CONSTITUTION DE L* AGE NT EMULSIONNANT A BASE DE POLYGLY- 
COSIDES 


Polyglucosides de 
rexemple de synthese 3 
(% / polyglycosides 
totaux) 


Polyxylosides de Texem- 
ple 1 7 (%/ polyglycosi- 
des totaux) 


Indice de cremage 


100 


0 


19,5% 


34 


66 


98,5 % 


30 


70 


99,5 % 


20 


80 


99,7% 


10 


90 


99,7 % 


0 


100 


100% 



[0094] Le tableau precedent permet de mettre en evidence que les agents emuisionnants a base de polyglycosides 
contenant de 66% a 100% en poids par rapport aux poids total des polyglycosides, de polypentosides et de 0 a 34 % 
en poids de polyhexosides, permettent de former des Emulsions presentant un indice de cremage proche de 100 %, 



16 



EP 1 027 921 A1 



c'est-a-dire stables a ta centrifugation ; ce qui n'est pas le cas des compositions contenant exclusivement des polyhexo- 
sides te!s que les polyglucosides de I'exemple de synthese 3. 

Exempje 33 

Procede de preparation d'agent emulsionnant comparatif 

[0095] Af in de mettre en evidence les proprietes particulieres des agents emulsionnarrts de la presente invention, 
nous avons prepare I'agent emulsionnant comparatif suivant : 65 g de I'agent emulsionnant a base de polyglucoside de 
I'exemple 1 de synthese et 35 g de I'agent emulsionnant a base de polyxylosides de I'exemple 1 . sont melanges afin 
d'obtenir 100 g d'agent emulsionnant a base de polygiycosides comprenant 35% en poids, par rapport aux polyglyco- 
sides, de polypentosides (polyxylosides) et 65 % en poids de polyhexosides (polyglucosides). 

Exemple comparatif 34 

Variation de la retrod iff usi on des emulsions preparees a partir des agents emulsionnants a base de polygiyco- 
sides et d'alcools gras de I'invention 

Principe de / 'analyse 

[0096] La methode d'analyse utilisee pour evaluer les stabilites relatives des emulsions repose sur la mesure de la 
retrodiffusion de 1'emulsion au moyen d'un TURBISCAN. Cet instrument d'analyse macroscopique a balayage vertical 
utilise un detecteur proche infrarouge. II realise un balayage optique complet de toute la hauteur de I'echantillon d'emul- 
sion et restitue sous forme de graphique ou de tableaux I'aspect macroscopique de 1'emulsion a un temps donne. 
Concu pour fonctionner en mode cinetique, il detecte les evolutions physiques de 1'emulsion par simple comparaison 
des profils graphiques. Cette technique permet de detecter bien avant I'oeil nu les phenomenes de cremage, de clari- 
fication, de sedimentation, de coalescence synonymes de destabilisation des emulsions. Les emulsions les plus sta- 
bles sont celles qui presenters une variation de la retrodiffusion en fonction du temps la plus faible. 

Preparation des Emulsions 

Compositions : 

[0097] 

2 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'agent emulsionnant 
- 30 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'huile de tournesol 
- 0,4 % en poids par rapport au poids total de remulsion de conservateur (Phenonip®) 
eau osmosee qsp 100 % en poids. 

Protocole : 

[0098] Les constituants sont peses successivement dans un becher de forme haute et sont chauff es 1 0 minutes a 
75°C. Le milieu est agite 1 minute a 1 5 000 rpm au polytron. L'agitation est poursuivie a I 'aide d'un barreau magnetique 
(200 rpm) pendant 30 minutes jusqu'au refroidissement de I'emulsion. Les analyses sont realisees immediatement 
apres la fabrication des emulsions. 

[0099] Tous les agents emulsionnants a base de polygiycosides et d'alcools gras utilisees contiennent 50 % en 
poids par rapport au poids total des compositions, d'un melange de tetradecanol et d'octadecanol (25/75 ; poids/poids). 
Les emulsions companies sont les suivantes : 



N° de remulsion 


1 


2 


3 


4 


Agent emulsionnant selon I'invention 


Exemple 1 


Exemple 1 1 






Agent emulsionnant comparatif 






Exemple 33 


Exemple de synthese 1 
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(suite) 



N° de I'emulsion 


1 


2 


3 


4 


% de polypentosides / poiyglycosides de 
I'agent 6mu!sionnant 


100% 


90% 


35% 


0% 


% de polyhexosides / poiyglycosides de 
I'agent emulsionnant 


0% 


10% 


65% 


100% 



w [0100] Les resultats sont resumes dans le tableau suivant : 



Variation de la r6trodiffusion en fonction du temps mesur&e dans 
le bas des tubes contenant les emulsions a analyser 




Temps en heures 


N° de I'emul- 
sion 


5 


10 


20 


27 


1 


2,5% 


3,5% 


5,5% 


7% 


2 


4,5% 


7% 


10% 


12,5% 


3 


9% 


13,5% 


17% 


20% 


4 


13% 


25% 


26% 


28% 



[01 01 ] Le tableau precedent permet de montrer que les emulsions preparees a partir des agents 6mulsionnants de 
I'invention (N° 1 et 2) presentent des variations de la r6trodiffusion en fonction du temps plus faibles que celles obser- 
30 vees avec les emulsions preparees a partir des agents emuisionnants comparatifs (N° 3 et 4). Les emulsions de la pr6- 
sente invention sont done plus stables. 

Exemple comparatif 35 

35 Variation de la retrodlffusion des emulsions preparees a partir des agents emuisionnants a base de poiyglyco- 
sides et d'alcools gras de I'invention 

[0102] Cet exemple comparatif est realise comme I'exemple comparatif 34 precedent si ce n'est que I'on remplace 
Thuile de tournesol par le Miglyol 812 N commercial ise par Lambert Riviere. 
40 [0103] Les Emulsions comparees sont les suivantes : 



N° de l'6mulsion 


5 


6 


7 


8 


Agent emulsionnant selon invention 


Exemple 1 


Exemple 11 






Agent emulsionnant comparatif 






Exemple 33 


Exemple de synthese 1 


% de polypentosides / poiyglycosides de 
I'agent emulsionnant 


100% 


90% 


35% 


0% 


% de polyhexosides / poiyglycosides de 
I'agent emulsionnant 


0% 


10% 


65% 


100% 



55 [01 04] Les r6su!tats sont r6sum6s dans le tableau suivant : 
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Variation de la rGtrodiffusion en fonction du temps mesurGe dans 
ie bas de$ tubes contenant les Emulsions a analyser 




Temps en heures 


N° de remul- 
sion 


5 


10 


15 


20 


5 


3.5% 


3,5% 


3,5% 


3,5% 


6 


4% 


5% 


6,5% 


8% 


7 


21% 


27% 


27,5% 


28,5% 


8 


16% 


24,5% 


25% 


26% ; 



20 



Pourcentage d'e~mu!sion r$siduelle mesur6 en fonction du temps par 
analyse de la re'trodiffusion surtoute la hauteur des tubes contenant 
les Emulsions 




Temps en heures 


N° de remul- 
sion 


5 


10 


15 


20 


5 


99% 


99% 


99% 


99% 


6 


98% 


97% 


95% 


93% 


7 


86% 


77% 


76% 


75% 


8 


93% 


85% 


83% 


81% 



[0105] Les tableaux precedents permettent de montrer d'une part, que les Emulsions pr6par£es a partir des agents 
emulsionnants de I'invention (N° 5 et 6) pr£sentent des variations de la r6trodiffusion en fonction du temps plus faibies 
que celles observees avec les Emulsions prSparees a partir des agents emulsionnants comparatifs (N° 7 et 8). D'autre 
40 part, les emulsions r6siduelles obtenues avec les agents emulsionnants de llnvention (N° 5 et 6) sont tr£s largement 
superieures a celles obtenues avec les agents comparatifs (N° 7 et 8). Les emulsions de la presente invention sont 
done plus stables. 

Exemple comoaratif 36 

45 

Indices de carnage des Emulsions pr£par£es a partir des agents emulsionnants a base de polyglycosides et 
d'alcools gras de I'invention 

Preparation des Emulsions 

50 

Compositions : 



[0106] 

- 2 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'agent 6mulsionnant a base de polyglycosides et d'alcools 
gras 

- 30 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'huile 

- 0,4 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion de conservateur (Ph6nonip®) 
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eau osmosee qsp 1 00 % en poids. 
Protocote : 

[0107] Les constituants sont pesEs successivement dans un becher de forme basse et sort chauffes 1 0 minutes a 
75°C. Le milieu est agite 1 minute a 15 000 rpm au polytron. L'agitation est poursuivie a I'aide d'un barreau magnetique 
(200 rpm) pendant 30 minutes jusqu'au refroidissement de I'Emulsion. L'Emulsion est laissee a mOrir 24 heures a 25°C 
avant son analyse. 

[0108] Tous les agents Emulsionnants a base de polyglycosides et d'alcools gras utilisees contiennent 50 % en 
poids par rapport au poids total des compositions, d'un mElange de tetradecanol et d'octadecanol (25/75 ; poids/poids). 

Indice de crgmage 

[0109] L'indice de crEmage est dEfini comme le pourcentage en volume d'emulsion residuelle apres un traitement 
de destabilisation par centrifugation. Les centrifugations (4080 g pendant 1 heure) sont identiques pour I'ensemble des 
essais. Apres centrifugation, llndice de crEmage est le rapport du volume d'Emulsion residuelle sur ie volume total 
d'emulsion inrtiale multiplie par 100. 

[0110] Les Emulsions ont 6t6 preparees avec deux huiles differentes , le Miglyol 812N commercialize par Lambert 
Riviere et I'isostearate d'isostearyle de Gattefosse. Les Emulsions comparees sont les suivantes : 
[0111] Avec le Miglyol 812N : 



N° de l^mulsion 


9 


10 


11 


12 


Agent emulsionnant selon Unvention 


Exemple 1 


Exemple 1 1 






Agent emulsionnant comparatif 






Exemple 33 


Exemple de syrrthese 1 


% de polypentosides / polyglycosides de 
I'agent Emulsionnant 


100% 


90% 


35% 


0% 


% de polyhexosides / polyglycosides de 
I'agent Emulsionnant 


0% 


10% 


65% 


100% 



[01 1 2] Avec I'isostearate d'isostearyle : 



N° de rgmulsion 


13 


14 


15 


16 


Agent Emulsionnant selon Unvention 


Exemple 1 


Exemple 1 1 






Agent emulsionnant comparatif 






Exemple 33 


Exemple de synthase 1 


% de polypentosides / polyglycosides de 
I'agent Emulsionnant 


100% 


90% 


35% 


0% 


% de polyhexosides / polyglycosides de 
I'agent Emulsionnant 


0% 


10% 


65% 


100% 



[01 1 3] Les rEsultats sont resumes dans le tableau suivant : 



N° de remul- 
sion 


Indice de crEmage 

(%) 


| 9 


100 
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(suite) 



bio _J It J - - ■ 

N° de I emul- 
sion 


Indice de cr£mage 
(%) 


10 


100 


11 


58 


12 


58 


13 


100 


14 


100 


15 


66 


16 


77 



[01 1 4] Le tableau precedent permet de mettre en evidence que ies agents emulsionnants de I'invention (N° 9, 1 0, 
1 3 et 1 4) permettent de former des emulsions presentant un indice de cremage proche de 1 00 %, c'est-a-dire stables 
a la centrifugation ; ce qui n'est pas le cas des emulsions preparees a partir des agents emulsionnants comparatifs (N° 
11, 12, 15 et 16). 

Exemple37 

Mesure de la stabilrte a long terme des emulsions de la presente invention par analyse de leur retrod iff usi on 

Principe de I 'analyse 

[01 1 5] Le principe de I'analyse est iderrtique a celui decrit dans I'exemple comparatif 34. 
Preparation des emulsions 
Compositions : 
[0116] 

- 4 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'agent emulsionnant de I'exemple 7 
- 30 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'huile de tournesol 

- 0,4 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion de conservateur (Phenonip®) 
eau osmos6e qsp 100 % en poids. 

Protocoie : 

[01 17] Les constituarrts sont peses successivement dans un becher de forme haute et sont chauff es 1 0 minutes a 
75°C. Le milieu est agite 1 minute a 1300 rpm. L'agitation est poursuivie a I'aide d'un barreau magn6tique (200 rpm) 
pendant 30 minutes jusqu'au refroidissement de I'emulsion. Apres un jour de murissement a 25°C, l'6mulsion est pla- 
c6e dans une 6tuve a 40°C et analysed regulierement au moyen de I'analyseur de retrodiffusion (Turbiscan). 
[01 1 8] Les resultats sont resumes dans le tableau suivant : 



Pourcentage d'Gmulsion rgsiduelle deter- 
mine par analyse de la retrodiffusion en 
fonction du temps 


Temps (jours) 


% d'6mu!sion resi- 
duelle 


0 


100 


10 


100 
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(suite) 



Pourcentage d'Gmulsion residuelle deter- 
mine par analyse de la retrodiffusion en 
fonction du temps 


Temps flours) 


%d'emulsion resi- 
duelle 


30 


100 


50 


100 


70 


100 



[0119] Le tableau precedent permet de montrer que I'emulsion est parfaitement stable dans le temps apres un 
15 stockage a 40°C. 

Exemple co-mparalif 39 

Pouvoir suspensif des Emulsions preparees a partir des agents emulsionnants a base de polyglycosides et 
20 d'alcools gras de I'invention 

Principe 

[0120] Pour evaluer les pouvoirs suspensifs des emulsions de la presente invention, nous les avons prepares en 
25 ajoutant comme additif, des particules solides de tallies comprises entre 0,05 et 0,250 mm. Nous avons ensuite soumis 
les emulsions a un traitement de destabilisation par centrrfugation a 2000 rpm pendant 3 minutes a 20°C. Nous avons 
alors mesure le culot de particules solides relarguees au fond du tube. Les resultats sont exprimes en pourcentage de 
culot def ini par le volume de culot par rapport au volume total d'emulsion centrifugee. Les Emulsions qui presentent les 
meilleurs pouvoirs suspensifs sont celles pour lesquelles nous n'obtenons pas du tout de culot. 

30 

Preparation des emulsions 
Compositions : 
35 [01 21 J 

- 3 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'agent emulsionnant a base de polyglycosides et d'alcools 
gras 

1 0 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion d'huile (isostearate d' isostearyle) 
40 - 5 % en poids de particules solides de 0,05 a 0,25 mm de diametre 

- 0,5 % en poids par rapport au poids total de I'emulsion de conservateur (Phenonip®) 
eau osmosee qsp 1 00 % en poids. 

Protocol e : 

45 

[0122] Les constituants sont peses successivement dans un becher de forme basse et sont chauffes 1 0 minutes a 
75°C. Le milieu est agite 1 minute a 1300 rpm. L'agitation est poursuivie a I'aide d'un barreau magnetique (200 rpm) 
pendant 30 minutes jusqu'au ref roidissement de I'emulsion. L'emuision est iaissee a murir 24 heures a 25°C avant son 
analyse. 

so [0123] Les agents emulsionnants a base de polyglycosides et d'alcools gras utilisees contiennent 50 % en poids 
par rapport au poids total des compositions, d'un melange d'hexadecanol et d'octadecanol (33/67 ; poids/poids). Les 
polyglycosides sont constitues de polyhexosides (poiyglucosides de Texemple de synthese 2) ou de polypentosides 
(polyxylosides de 1'exemple 2). 

[0124] Les resultats sont resumes dans le tableau suivant : 

55 
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AGENT EMULSIONNANT 


POUVOIR SUSPENSIF 


Agent emulsionnant comparatif de I'exemple de synthese 2 


12% 


Agent emulsionnant de I'exemple 2 de Pinvention 


0% 



[0125] Le tableau precedent permet de mettre en Evidence que I'agent Emulsionnant de I'exemple 2 de ['invention 
permet de former des Emulsions presentant un pouvoir suspensif excellent, c'est-a-dire absence de culot obtenu apres 
certtrifugation ; ce qui n'est pas le cas de I'agent emulsionnant comparatif de I'exemple de synthese 2 pour lequel les 
Emulsions relarguent un culot de 1 2%. 

Exemple 39 

Creme auto-bronzante et hydratarrte reslstante a I'eau 
[0126] 



A- 


Agent Emulsionnant de I'exemple 4 


4,0% 




Aloe vera 


1,0% 




Beurre de karite 


0,2% 




Dimethicone 


2,0% 




2-octyl dodecyl myristate (MOD) 


3.0% 




Propylglycol stearate (Stepan PGMS) 


1,0% 




Acide stearique 


1,0% 




Vitamine E 


0,1 % 




Acide hyaluronique (VITALHYAL) 


1,0% 




Ph6nonip 


0,5% 


B- 


Glycerol 


10% 




Eau 


qsp 100% 


C- 


Dihydroxyacetone 


5,0% 




Eau 


10,0% 


D- 


Fragrance 


QS 



[0127] Precede de fabrication de la creme : 

Peser tous les ingredients de A 

Peser tous les ingredients de B et homogSneiser 

Chauffer a 75 °C separement 

Mettre A sous agitation a 800 rpm 

Ajouter B en filet dans A 

Melanger a 1300 rpm quelques minutes a 75 °C 

Laisser refroidir a 40°C en agitant a 300 rpm 

Preparer la solution C a temperature ambiante 

Additionner C et D dans I'emulsion 

Corriger le pH si cela est necessaire. 
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Exemple 40 
Lait hydratant 
[0128] 



Agent emulsionnant de I'exemple 10 


2,0% 


Miglyot 812 N 


3,0 % 


Isostearate d'isostearyle 


3,0% 


Dimethicone 


2,0% 


Acide stearique 


1,0% 


Acide hyaluronique (VITALHYAL) 


1.0% 


Ph§nonip 


0,5% 


Eau 


QSP 100% 



[0129] Procecte de fabrication du lait : 

Peser tous les ingredients 
Chauffer a 75 °C 

Melanger a 3000 rpm quelques minutes a 75 °C 
Laisser refroidir a 30°C en agitant a 500 rpm 
Corriger le pH si ceia est necessaire. 

Exemple 41 

Lait d6maquillant 

[0130] 



A- 


Agent 6mulsionnant de I'exemple 7 


4.0% 




Beurre de karite 


2,0% 




Dim6thicone 


2,0% 




Huile d'amande douce 


2,0% 




Huile de Jojoba 


3,0% 




Huile de coton hydrogenee 


3,0% 


B- 


Vitamine E 


0,5% 




Vitalhyal 


5,0% 




Muciliance 


0.05% 




Peptides de ble 


0,5% 




Solavena 


1,0% 




Phenonip 


0,4% 




Eau 


qsp100% 


C- 


Gelwhite (3% dans I'eau) 


10,0% 
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(suite) 



D- 


Parfum 


QS 




Colorant 


QS 



5 

[01 31 ] Precede de fabrication du lait : 

Peser tous les ingredients de A et chauffer a 75°C 
Peser tous les ingredients de B et chauffer a 75°C sous agitation 
10 Ajouter B dans A sous agitation a 800 rpm et a 75°C 
Agiter 2 minutes a 1300 rpm 
Agiter a 200 rpm jusqu'a 40°C 
Ajouter C 

Corriger le pH si ceia est necessaire 
15 Ajouter D. 

Exemple 42 

Creme de nuit 

20 

[0132] 



Agent emulsionnant de I'exemple 8 


4,0% 


Dimethicone 


2,0% 


Huile de jojoba 


1,5% 


Huile d'amandes douces 


1,5% 


MOD 


5,0% 


Acide stearique 


2,0% 


Huile deble 


1,0% 


Solavena 


1,0% 


Vitalhyal (acide hyaluronique) 


2,0% 


Vitamine E 


0,5% 


Phenonip 


0,5% 


Fragrance 


QS 


Colorant 


QS 


Eau 


QSP100% 



[01 33J Procede de fabrication de la creme : 

Peser tous les ingredients excepte la fragrance 
so Chauffer a 75 °C 

Melanger a 300 rpm quelques minutes jusqu'a 40 °C 

Ajuster le pH 

Additionner la fragrance 

Passer dans un homogeneisateur a 300 bars. 

55 
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Exemple 43 

Creme f luide gommante 
[0134] 



Agent emulsionnant de I'exemple 9 


4,0% 


Miglyol 812 N 


10,0% 


Acide hyaluronique (Vitalhyal) 


2,0% 


Exfoliance 


5,0% 


Phenonip 


0,5% 


Fragrance 


QS 


Eau 


QSP 100% 



[01 35] Procede de fabrication de ia creme f luide : 

Peser tous les ingredients excepte ta fragrance 
Chauffer a 50 °C 

Melanger a 1300 rpm quelques minutes 
Laisser refroidir en agitant a 300 rpm 
A 25°C, additionner ta fragrance 
Corriger le pH si cela est necessaire. 

Exemple 44 

Creme gel, contour des yeux 
[0136] 



A. 


Acide mucique (Muciliance) 


0,05% 




Eau 


QSP 100% 


B. 


Agent emulsionnant de I'exemple 12 


3,0% 




Bashyal 


1,0% 




Vitalhyal 


2,0% 




Phenonip 


0,4% 


C. 


Eau de bleuet 


10,0% 



PropSd* 
[0137] 

Melanger ies ingredients de A 

- Ajuster le pH a 6 avec de la soude 1 N 
Ajouter B dans A 

- Chauffer a 75°C 

Agiter 1 minute a 500 rpm 
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Laisser refroidir sous agitation k 300 rpm 
- Ajouter C d 30°C. 

temple 45 

Baume nutritif pour cheveux 
[0138] 



Agent emulsionnant de I'exemple 14 


3,0% 


Dimethicone 


1,0% 


Huiledeble 


0,5% 


Peptides de bte 


0.5% 


Phenonip 


0,5% 


Parfum 


QS 


Eau 


QSP100% 



[01 39] Proced6 de fabrication : 

Peser tout sauf le parfum 
- Chauffer 75°C 
• Agiter & 1300 rpm 1 minute 

Laisser refroidir & 300 rpm jusqu'& 25°C 

Ajouter le parfum. 

Exemple 46 
Creme anti-acnee 
[0140] 



Composition de rexemple 13 


4,0% 


Huile de paraffine (MARCOL 82) 


2,0% 


Miglyol 812 N 


3,0% 


Isostearate d'isostearyle 


3,0% 


Dimethicone 


2,0% 


Acide stearique 


2,0 % 


Sophoroses lipides (SOPHOLIANCE) 


1,0% 


Phenonip 


0,5% 


Eau 


QSP 100 % 



[0141 ] ProcecJe de fabrication de la creme : 

[0142] Preparer une solution aqueuse limpide de SOPHOUANCE & 25 % de matiere seche, & pH 6 (NaOH). 
Peser tous les ingredients excepte SOPHOLIANCE 
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Chauffer a 75 °C pendant 1 0 minutes 
Melanger a 1500 rpm 1 minute a 75 °C 
Laisser refroidir en agitant a 300 rpm 
Additionner SOPHOU ANCE vers 50°C 
Conriger le pH si cela est necessaire. 
Stopper I'agitation vers 30°C 

Revendications 

1 . Emulsion comprenant, en poids : 

de 4,5 a 99,5% d'eau 
• de0a95%d'huile 

de 0 a 50% de substance active 

un agent emulsionnant en complement a 100%, 

I'agent emulsionnant comprend de 30 a 65% en poids d'au moins un alcool grasde formule ROH, ou R est un radi- 
cal aiiphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyieniques, Iineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 
atomes de carbone, le reste etant. saut des impuretes, constitue : 

a) - soit, d'un melange de polyglycosides comprenant des polypentosides de formule (I) : 

R 1 0(P) n1 (I) 

dans laquelle R 1 est un radical aiiphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyieniques, 
Iineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, P est le reste d'un pentose choisi parmi I'arabinose 
et le xylose, n1 est compris entre 1 et 5 ; et des polyhexosides de formule (II) : 

^OtH)^ (II) 

dans laquelle R 2 est un radical aiiphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyieniques, 
Iineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, H est le reste d'un hexose, n2 est compris entre 1 et 
5 ; 

b) - soit d'un melange de polyglycosides de formule (III): 

R 3 0.(Gl)a(Q 2 )b(Q3)c(G4)d(G5)e (Ml) 

dans laquelle R 3 est un radical aiiphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyieniques, 
Iineaire ou ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, , G2. G3, G4, G 5 sorrt independamment les uns des 
autres, des restes d'un ose choisi parmi les hexoses et les pentoses, ces derniers etant choisis parmi I'arabi- 
nose et le xylose ; a, b, c, d et e etant egaux a 0 ou a 1 , la somme de a, b, c, d et e etant au moins egale a 1 

c) - soit d'un melange de a et b 

caracterisee par les deux caracteristiques 1 et 2 suivantes : 

1)lorsque I'agent emulsionnant comprend des polyglycosides comprenant des polypentosides de formule 
(I) et des polyhexosides de formule (I I), les polypentosides de formule (I) represented 66 a 1 00% en poids 
de rensemble des polyglycosides, et les polyhexosides de formule (II) 0 a 34% en poids de I'ensemble des 
polyglycosides, lorsque I'agent emulsionnant comprend des polyglycosides de formule (III), les pentoses 
represented alors 66 a 100% en poids par rapport a I'ensemble des oses G 1 , Gfe, G3, G 4 et G 5 et les hexo- 
ses de 0 a 34% en poids par rapport a I'ensemble des oses Q 1( G2, G3. G 4 et G 5 et 

2-a) ou bien I'agent emulsionnant represente au moins 2,5 % du poids total de I'emulsion 

2-b) ou bien I'agent emulsionnant represente de 1 a 2,5 % du poids total de I'emulsion et I'huile est choisie 
parmi : 
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I'huile d'amandes douces, I'huile de coprah, I'huile de ricin, I'huile de jojoba, I'huile d'olive, I'huile de 
colza, I'huile d'arachide. i'huile de noisette, I'huile de palme, I'huiie de noyau d'abricot, I'huile de calo- 
phyllum, I'huile de carthame, I'huile d'avocat, I'huile de pepins de cassis, I'huile de tournesol, I'huile de 
germes de mals, I'huile de soja, I'huile de coton, I'huile de luzerne. I'huile d'orge, I'huile de pepins de 

5 raisin, I'huile de pavot, I'huile de potimarron, I'huile de s&zame, I'huile de seigle, I'huile d'onagre, I'huile 

de passif lore, des derives de ces huiles, les huiles hydrogenges, 
les huiles d'origine animale, 
- . les huiles synthetiques, les poly-a-olefines, 
les derives de la lanoiine, 

10 - les alcanediols possedant de 2 a 1 0 atomes de carbone, 

les alcools de formule R 4 -OH ou R 4 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insa- 
turations ethyl6niques, lineaire ou ramifte, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, 
les polyethylene glycols, les polypropylene glycols, 
- les esters gras de formule R 5 -0-CO- R 6 ou R 5 et R 6 sont independamment Tun de I'autre des radicaux 

is . aliphatiques, satur6s ou insatures ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lin£aires ou ramifies, 

ayant de 1 a 22 atomes de carbone, 
et les huiles silicones. 

2. Emulsion selon la revendication 1 , caracterisee en ce que I'agent emulsionnant est le seul en tant qu'agent 6mul- 
20 sionnant. 

3. Emulsion selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que I'agent emulsionnant represente de 2,5 a 10% et 
de preference de 2.5 a 6% et plus particulierement de 2,5 a 4% du poids total de remulsion. 

25 4. Emulsion selon la revendication 1 ,2 ou 3, caracterisee en ce que I'agent emulsionnant lorsqu'il comprend des poly- 
glycosides comprenant des polypentosides de formule (I) et des polyhexosides de formule (II), ies polypentosides 
de formule (I) represented 80 a 100% et de preference 97 a 100% en poids de I'ensembie des polyglycosides, et 
ies polyhexosides de formule (II) 0 a 20% et de preference 0 a 3% en poids de ('ensemble des polyglycosides et 
lorsqu'il comprend des polyglycosides de formule (III), les pentoses represented alors 80 a 1 00% et de preference 

30 97 a 100% en poids par rapport a I'ensembie des oses GLG2.G3.G4et G 5 et les hexoses de 0 a 20% et de pre- 
ference 0 a 3% en poids par rapport a I'ensembie des oses G 1( G2, G3, G4 et G 5 . 

5. Emulsion selon la revendication 1 . 2, 3 ou 4, caracterisee en ce que les polypentosides ou les restes de pentoses 
sont constitu6s respectivement par au moins 85 % de polyxylosides ou de restes de xylose. 

35 

6. Emulsion selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que ies polypentosides ou les restes de pentoses 
sont respectivement des polyxylosides et du xylose. 

7. Emulsion selon Tune des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que les polyhexosides ou ies restes d'hexoses 
40 . sont constitu6s respectivement par au moins 80 % de polyglucosides ou de restes de glucose. 

8. Emulsion selon I'une des revendications 1 a 7, caracterisee en ce que I'agent emulsionnant comprend des polygly- 
cosides de fbrmules (I), (II) ou (III) dont les radicaux R 1 et R 2 ou le radical R 3 sont identiques au radical R de I'alcool 
gras. 

45 

9. Emulsion selon I'une des revendications 1 a 8, caracterisee en ce que I'alcool gras de I'agent emulsionnant pre- 
sente de 14 a 22 atomes de carbone et consiste de preference en un melange d'alcools ayant de 14 a 1 8 atomes 
de carbone. 

so 1 0. Emulsion selon I'une des revendications 1 a 9, caracterisee en que la composition emulsionnante comprend de 40 
a 60 % d'alcool gras et de preference de 47 a 52 % d'alcool gras. 

1 1 . Emulsion selon I'une des revendications 1 a 1 0, caracterisee par ie fait que la phase huileuse represente de 2 a 60 
% et de preference 10 a 30 % en poids par rapport au poids total de remulsion. 

55 

12. L'utilisation d'une emulsion suivant I'une des revendications 1 a 1 1 dans une composition cosmetique ou pharma- 
ceutique. 
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13. (.'utilisation d'une emulsion suivant Tune des revendications 1 a 11 dans une cximposition phytosanitaire. 

14. Agent emulsionnant caracterise en ce qu'il comprend des polyglycosides de formule (ill), 

^OCGOatG^btGaJcfC^JdCGde (HQ 

dans laqueile R 3 est un radical aliphatique, sature ou insature ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques, lineaire ou 
ramifie, ayant de 12 a 22 atomes de carbone, G 1( G2, G3, G4, G 5 sont independamment les uns des autres, des 
restes d'un ose choisi parmi les hexoses et les pentoses, ces derniers etant choisis parmi Tarabinose et le xylose 
; a, b, c, d et e etant egaux a 0 ou a 1 , la somme de a, b, c, d et e etant au moins egale a 1 , les pentoses represen- 
tant alors 97 a 100% en poids par rapport a rensemble des oses Q 1§ G2, G3, G4 et G 5 et les hexoses de 0 a 3% 
en poids par rapport a I'ensemble des oses , G^, G3, G 4 et G 5 , le D-xylose representant au moins 95% en poids 
de rensemble des pentoses. 
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